
신형순간 피어싱(신기능)
- 동작시퀸스의 개량으로, 종래의 순간피어싱 시간을 1/2로 단축하였다. (HSQ 피어싱과 비교해서 1/4의 시간으로 단축)

- 다수의 구멍가공·소형부품절단 생산성이 더욱 향상되었다. (생산성 30%향상)

- 스팟터 방지제의 분무노즐과 피어싱 시의 블로우 노즐을 갖추었다.

신형토치를 채용(노즐 충돌완화기능을 장비)
- 집광렌즈의 원터치 교환이 가능하다.

- 충돌완화기능에 의해 노즐 변형을 방지하고, 절단불량이 경감되었다.

더욱 진화한 CO₂레이저 절단기 FANUC 탑재모델

40
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신형 FANUC2kW 발진기를 채용 
- 레이저 가스의 구성을 개선하는 것으로 빔 품질과 파워를 향상시킬 수 있었다.

   [종래 2kW의 레이저 가스조성(CO₂:He:N₂=5:40:55)에서 (CO₂:He:N₂=5:60:35)로 변경]

- 이에 따라 한계절단판 두께 및 절단면조성이 향상되었다.

토치는 모든 유닛을 내부에 내재하여, 기능·성능이 안정!
- 하이센서 케이블은 토치 내에 내재되어, 외적요인에 의한 센서케이블의 손상을 방지한다.

- 집광렌즈의 원터치 교환이 가능하다.

- 자동초점기구는 NC제어가능하여, 절단제원의 편집이 용이하다.

- 피어싱 센서 및 버닝 센서는 8개의 광 화이바에 의해 감도가 안정된다.

순간 피어싱(신기능)
- 순간 피어싱에 대응가능한 독자적인 듀얼노즐의 선택으로 토탈 절단시간단축이 가능하다.

FANUC 발진기 탑재모델

콤팩트·고성능으로 신뢰성 높은 FANUC CO₂레이저 발진기를 토치 캐리지위에 탑재(세계최초)하여 광로길이를 고정.

(LASERTEX-20/40 Zseries)

소형·경량·심플한 구조로, 기동성을 발휘, 관리성이 뛰어나다.(레일방향 데드스페이스 3m은 세계최소)

생산성 up과 비용다운의 무감시운전 시스템을 표준장비. 

20 20
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초기추적 높이의 전자동설정기능
- 종래의 기계에서는 초기추적높이를 설정할 때 수작업으로 스페이서를 사용하여 설정하였지만, 이 기능으로

   번거로운 수작업이 없어져 단기간에 자동적으로 높이를 검출하여 설정한다. 

후판피어싱에 위력을 발휘하는 HSQ피어싱(High Speed and High quality)  (특허 No. 2875626 외)

- 어시스트 가스압·레이저제원·초점위치·스탠드오프를 적절히 제어한 고속·고품질의 피어싱 방법이다.

- 고어시스트 가스압과 고스탠드 오프에서, 노즐 및 렌즈의 스팟터를 방지할 수 있다.

신형순간 피어싱용 노즐
- 타사와 비교하여 상당히 작은 외부 수치이기 때문에 기절단부품과의 간섭폭을 피하기 위해 부품간섭을 좁히는

   것이 가능하고 고득률의 네스팅이 가능해졌다. 

출력·span최대급 CO₂레이저 절단기
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경량·콤팩트·견고한 CO₂레이저 발진기를 토치 캐리지에 탑재하여 광로길이를 고정하였다.(세계최초)

광축의 안정을 얻어 절단능력의 향상과 장시간 안정성을 확보하고(3배), 큰 span 대응과 관리성이

대폭으로 향상되었다. (연간 유지보수횟수가 반으로 줄었다.)

V개선절단장치(옵션)에 의해, 중압판 절단의 다용도성이 한단계 향상되었다.(TRV Zseries)

          TRUMPF 발진기의 조합으로, 대출력 레이저 본래의 성능을 장시간 유지할 수 있고, 생산성이

up 되었다.(10%up)

더욱 진화한 최대 출력급 CO₂레이저 절단기

<< TRUMPF 탑재모델 >>

(시그마 박스) 탑재모델

본래는 알루미늄 합금제로 시멘트 구조에 의해, 공진기 내부를 균일하게

냉각하는 방법을 선택하여 열팽창을 억제하는 설계이기 때문에, 열변형에

따른 광축의 어긋남은 거의 발생하지 않는다.

경략, 콤팩트로 진동에 강하다.

오일 감량의 자기 베어링을 채택한 터보플로어는 반영구적

(수명100,000시간 이상)으로 교환(오버홀)불필요하다. 

진공펌프도 오일레스를 사용하는 것으로 레이저 가스 순환계는 항상

깨끗한 상태로 유지 되기 때문에 관리하는 기간이 상당히 길다. (약 1년)

TRUMPF 발진기의 장점

연강흑피재 28mm

SUS304 28mm

연강흑피 19mm 30도



레이저개선 절단시스템

KOIKE의 개선절단 시스템의 장점KOIKE의 개선절단 시스템의 장점

절

단

기

사

양

발

진

기

사

양

선회장치는 엔드레스 방식을 채택하고, 가스·플라즈마 절단기 같이

NC데이터의 제약은 없다.

개선유닛은 오프세트 방식을 채택하여 NC내부에서 오프세트량을 보정

하고, 또 NC에 의한 자세제어와 법선방향제어로 프로그램이 간소화

되기 때문에 절단모양 데이터로 NC데이터를 만들수 있다.

절단능력이 뛰어난 AFT노즐을 개량하여 I·V개선겸용의 신형노즐을

채택하였다.

고속자동초점장치를 내장하였다.

토치 충돌검출(노즐블럭 베이스의 완충기구취부터치센서)가 장치의 파

손을 막는다. 차입식 렌즈홀더는 렌즈 크리닝을 쉽고 간편하게 하였다.



궁극의 발진기탑재형 레이저 절단기

(시그마 박스)로 

KOIKE는 레이저 절단기의 정점에!
LASERTEX Zseries는 저중심·고강성 및 안전율을 충분히 고려한 신설계로,

본래의 레이저 절단정도를 장기간 유지한다. 

- 주름호스가 아래로 늘어지는 불규칙한 사태(소실등)가 발생할 가능성이 있다.
- 신축시 외부 공기가 스며들어와 미러는 물론 출력거울에도 먼지가 부착하여 파워저하와 빔 강도분포에
   변화가 일어난다.(열렌즈 효과가 발생한다.)
- 광축조정이 어려워 유지하는데 시간이 걸리고 토치의 장소에 의해 절단품질에 방향성을 발생시키는 경우가 있다.

- 완전히 금속으로 밀폐되었기 때문에, 외부공기가 들어오지 않고 미러는 물론, 출력경도 좀처럼 더러워지지 않는다.
   그 결과, 장기간 파워저하없이 빔 강도분포도 안정되기 때문에 절단도 안정적이다.
- 큰 스팬(7M 이상)에서 대응이 가능하고, 또 항상 광로가 일정하기 때문에, 절단장소에 의한 절단품질의 차가 없다.
- 주름호스를 사용하지 않기 때문에 소실등의 위험성이 없다.
- 관리가 용이하기 때문에 관리시간을 단축 할 수 있다.

               (시그마박스)의 채택으로, 결점을 가진 주름호스 구조를 배제하고
    레이저 빔의 장기간 안정성을 실현하였다. 

장광학거리 일정장치(종래의 주름호스형 구조)의 결점은?

왜?           (시그마박스) 발진기 터치캐리지 탑재방식이 우수한가?

종래의 발진기 고정방식 레이저 빔은 주름호스 속을 경유하여 광로장 일정장치를 사용



A. TRUMPF 발진기 탑재모델 LASERTEX-60 TR

B. FANUC 발진기 탑재모델 LASERTEX-40 Zseries

C. FANUC 발진기 탑재모델 LASERTEX-60 Zseries

레이저 빔은 시그마 박스 내에 밀봉



축호칭 : 종Y축, 횡X축 

입력기기 : 3.5'FDD/USB

전원전압 : 200/220V3장

사용가스 : O₂(SS400절단시), Air, N₂(옵션), 프로판(옵션)
 

칠러유니트

어시스트가스 자동제어(압력제어)
 :  SS400 절단용 No.1 산소계통

토치추적 방식 : 정전용량형 모방방식 

노즐터치 검출기능

좌표회전기능(수동레이저스포트)

3색 패트라이트

광전관식안전장치(국내표준) : 기분정면 및 뒷면 

유체차단막 : 기계입구 부착

스케줄 운전기능 : 30매까지 설정가능

캐리지 조작판

스킵기능

역행

가공조건설정가능

레일 및 레일베드

케이블반송장치 : 길이·측면 모두 케이블베어 사용

NC장치 : FS160i-LB 메모리 길이 1280m

발진기
 : C2000E / C4000E / C6000E / TLF5000 turbo HQ / TLF6000

표준레일길이  : 15m

기체색 : 맨셀 10YR7/2

에어 드라이어

피어싱 종료센서

토치 손상방지기능

원터치식 렌즈홀더 : 연강절단용

고속자동초점기능

레일 에어블로우 연동기능 : 길이 구동연동

조작 스텝프

터치식 기체정지스위치(국내표준) : 기체정면 및 뒷면

레이저 가스 조정기

확장테입 편집기능

프로그램 재개기능

자동전원 차단기능 :  NC전원·콤프레서전원을 오프로 한다. 

BG(백그라운드)편집기능

HSQ 피어싱

종축 구동방식 : 랙피니온(양륜구동) CP15

 표준공구

예비품

부속품

기본사양



축호칭변경
: 표준에서는 축의 설정을 길이방향 Y축, 횡방향이 X축이
  되어 있지만, 이것을 길이 X축, 횡Y축으로 변경하였다.

원점 위치변경
: 표준은 기체의 우측 앞이 되어있는 프로그램원점,
  기계원점을 변경한다.

도장색변경
: 기체의 도장색을 표준색이외의 색으로 변경한다.

종축 레일길이 변경
: 표준은 15m의 레일길이를 최대45m까지 연장가능

청소용에어건

스크랩 절단토치
: 절단 후의 스크랩을 정리하기 위한 수동가스 토치이다.
  스킬컷 250(접속호스 부착)   

레일와이퍼·피니온 브러쉬

SUS질소절단

질소레이저 마킹

산소레이저 마킹

순간피어싱 유닛
: 강판을 1~2초로 관통하는 피어싱장치이다. 종래의
  피어싱방식에 비해 생산성이 급격히 향상된다.

파우더 마킹(1색 2색)
: 파우더 마킹용 토치를 추가한다. 파우더 분무블로우
  기능·자동점화장치 3가지가 부착 

마킹챔버
: 표준, 대형중 어느쪽인가를 선택할 수 있다.

마킹파우더 막힘검출

파우더 마킹 실화검출

가동시간계
: 절단시간과 마킹시간등을 계측하는 기기를 부착한다.

미러 이미지 기능

KAP8030N(KAP시리즈의 최신판)

 ▶ 부품데이터의 작성에서 NC데이터의 작성까지
    처음하는 분이라도 간단하게 사용할 수 있다. 

자동프로그래밍시스템

옵션A



옵션B

승수 위치 변경 : 조작판위치를 좌승수(절단기계좌측)로 변경한다.(표준은 우측세움) 

자동좌표회전기능
: 에어센서에 의해 강판의 끝을 인지, 강판의 기울기에 맞춰 자동적으로 NC데이터의 좌표회전을 실행한다.

버닝 검출기능 : 운전중의 버닝을 검출하여, 레이저 빔조사를 정지, 기체를 일시정지시킨다. 

유체자동차단막

SUS산소절단

크로스스포트 : 토치의 위치맞춤에 사용한 크로스 스포트를 조사하는 장치를 취부할수 있다. 

충돌방지기능
: 동일 레일 상에 복수의 기체를 설치할(편승시킬)경우, 같은 절단기들의 충돌방지용의 충돌방지장치를 취부 할 수 있다.

CCD카메라
: 조작판에 설치된 모니터에 토치 부근의 영상이 나오므로,
  조작 스텝에서 간단히 좌표회전입력을 할 수 있다.

케이블 베어 설치 위치변경
: 표준에서는 길이방향기준측 레일 측면에 설치되는 케이블
  베어를 횡측 혹은 벽걸이로 변경할 수 있다.

조명등
: 기체상에 형광등·스포트라이트를 부착한다.

레일변경
: 표준에서는 37kg/m의 레일에 대한 기체이지만, 이것을
  (37k M4), (50k CP15), (타사 50k CP16)중 어느것에 대응
  한 것으로 변경한다.

카트리지 순수기

개선절단유니트
: 개선플라즈마기와 같이 NC데이터 지령에 의해 자동각도 설정
   을 하는 개선헤드를 장비하고, V개선절단을 가능하게 하였다.  

자동전원투입
: 1주일간의 타이머를 장치하고, 매일 지정한 시간에 기체
  전원을 투입할 수 있다.

ITV카메라 :기계본체 후방 감시카메라 

한랭지사양
: 제어판내에 히타를 부착한다. 또한 칠러유니트를
  한랭지용으로 변경한다.

레일 span변경
: 표준에서는 설정된 레일 span이외의 특수 span기계를
  제작한다 .

비상정지 버튼추가
: 비상정지버튼을 조작반이외의 개소에 증설합니다.

집진기
: 정반에 집진기를 접속시켜 흄을 처리 합니다. 벨르집진·
  댐퍼 절환방식등, 다양한 시스템 제안한다.

컴버터 소프트
: 다른 기체용으로 제작된 NC데이터를 LASERTEX용으로
  변환한다. 

특별옵션



테이프 기억길이 : 표준 1280m를 2560m, 5120m로 확장할 수 있다.

프로그램 개수변경 : 표준에서는 200개의 프로그램 개수를 400개, 1000개로 확장할 수 있다. 

광화이버
: 광화이버 케이블·모뎀을 이용하여 KAP8030N(CAD/CAM)와 접속하여, NC데이터를 수신한다.

무선LAN
 : 무선 LAN기기를 사용하여 KAP8030N(CAD/CAM)와 네트워크를 접속하여 NC데이터를 읽어낸다.

가동시간표시 : 통전시간, 운전시간, 절단시간, 범용적산시간을 계측·표시 할수 있다. 

NC옵션

가스기기 레이저 관련상품 옵션

레이저용 보호안경
: 미국ANSI규격, 미국레이저 협회인정품 절단시의
  유해자외선을 커트하여 CO₂레이저광을 차단한다.

스팟터부착방지제:스패코트N-20HD
: 철·스테인 공용, 도장·도금에 사용되는 안전,
  무해, 무취성의 스팟터부착 방지제이다. 

전해연마장치 : 스테인업
: 2B 재·헤어라인 용접을 전해하여 간단하며,
  빠르게 깨끗해지고 안전하다.

레이저 절단 어시스트 가스공급 시스템
: 다양한 케이스에 대응가능한 시스템을 구비하고 있기
  때문에, 어시스트 가스의 공급에 관해 상담해 주십시오.
  (아래 그림은 고압공급의 일례입니다.) 

각종 레이저 가스
: 탄산가스 레이저용가스로서, 고출력 레이저빔을 안정적으로
  공급, 레이저발진기의 메이커마다 각종레이저가스(3종,4종,
  5종 혼합)를 라인업(구비)그 외, 사용않는 레이저가스도
  배합합니다. 

레이저가스 자동전환장치
: 레이저가스의 봄베 내용량이 일정치 이하가 되면 자동적으
  로 사용하는 봄베교환이 이루어진다.


